Wir sind fur Sie dal

Industrielle Lohnfertigung

Profitieren Sie von unserer Vielfaltigkeit
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Uber JDT — More Than Chain

Seit 1819 setzen wir von JDT als Made-in Germany-Unternehmen mit Leidenschaft auf hochste Produktqualitédt, Innovations-

kraft, maximale Leistungsfahigkeit, Verfligbarkeit und auf einen kundenorientierten Service in allen Geschaftsfeldern. Seit fast

zwei Jahrhunderten verbessert JDT mit neuen Ideen und wegweisenden Erfindungen die Produktionsprozesse und Produkte —

und das immer zum Nutzen der Kunden. Heute ist JDT mit rund 220 qualifizierten Mitarbeitern auf einer Flache von 40tsd. m?

Grundflache ein weltweit fihrender Hersteller kompletter Kettensysteme und Zubehor fir den Bergbau und die Industrie sowie

Systemintegrator von Robotern in der Industrieautomation.

Das Fundament der Qualitét der JDT Produkte ist das Werkstoff- und Produktionswissen aus fast 200 Jahren. Auch in Zukunft
werden wir unser ganzes Wissen, unsere Erfahrung und unser Kénnen in den Dienst unserer Kunden stellen.

Unsere Zielsetzung — lhre Vorteile

Profitieren Sie von unserer breit aufgestellten Fertigungstiefe und
Erfahrung unter wirtschaftlichen Bedingungen. Wir kdnnen Sie auf
Wunsch und je nach Erfordernis von der Beratung vor Ort, der Kon-
struktion, Uber die Fertigung, bis hin zur Montage und Endpriifung
fr lhre Teil- und Fertigprodukte unterstitzen.

Wir stellen uns Ihrer Herausforderung in der Einzel-, Klein- und
Serienfertigung. Wir sind |hr Partner fir die Umsetzung lhrer
Startup Ideen von der Konstruktion, der Prototypen- und Serien-
fertigung, sowie dem Vertrieb. Stellen Sie uns |hre Aufgaben.

Profitieren Sie von unserer jahrzehntelangen internationalen
Erfahrung und Kontakten im technischen und kaufmannischen
Bereich. Es stehen lhnen motivierte und kompetente Mitarbeiter,
neben Deutsch, auch in sieben weiteren Landessprachen
(Englisch, Russisch, Spanisch, Franzésisch, Chinesisch,
Tschechisch und Tiirkisch) zur Verfiigung.

Nutzen auch Sie
.Unser Leistungsspektrum’
far lhre:
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Lohnarbeiten
verlangerte Werkbank
Konstruktion

Werkstoffpriifung
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Schmiedetechnik

Der hauseigene Schmiedebereich deckt die Fertigung von Gesenk-
schmiedeteilen mit einem Rohteilgewicht von 0,2 kg bis 15,0 kg aus
allen schmiedbaren Stahlqualitdten ab. Es konnen Materialdurch-
messer von 20 bis 100 mm verarbeitet werden. Abweichende Quer
schnitte sind auf Anfrage maoglich.

Fir den vorgenannten Leistungsumfang stehen vier komplette
Schmiede- und Presseneinheiten mit modernsten Erwarmungs-
anlagen zur Verfligung. Einzel- und Sonderteile kénnen im Frei-
formschmiedeprozess gefertigt werden.

Die erforderlichen Gesenke und Werkzeuge konnen im Hause JDT
erstellt werden. Die Moglichkeit der verschiedensten Methoden der
Wéarmebehandlung, sowie der mechanischen Bearbeitung im eigenen
Haus runden auf Wunsch auch Ihre Anforderungen ab.
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Zerspanungstechnik

Unsere Abteilung Zerspanungstechnik verflgt Gber einen
umfangreichen Maschinenpark zur Bearbeitung von Werk-
sticken. Unter anderem mit:

- Drehmaschinen
fir den Materialeinsatz bis @ 440 mm und Léangen
bis zu 1.200 mm mit angetriebenen Werkzeugen, fur
die axiale und radiale Bearbeitung, Serienfertigung von
Kleinteilen tUber Stangenzufihrung.

- Fraszentren
mit einer TischgroRe bis zu 1.016 x 506 mm und
einem Stiickgewicht bis max. 600 kg fir die Be-
arbeitung mittels 3-Achsen und mit Wendespann-
vorrichtungen.

Die Leistungsfahigkeit der Abteilung zeichnet sich durch
den hohen Automationsgrad mittels Robotertechnik in der
Werkstlckzuflhrung aus. Wir sind in der Lage, Sie in der
Fertigung von Einzelteilen, Kleinserien aber auch durch
den hohen Entwicklungsstand der Automatisierung fur
groRBe Stiickzahlen zu unterstltzen. Die dazu entspre-
chenden Vorrichtungen und CNC-Programme werden im

eigenen Hause entwickelt und hergestellt.
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Werkzeugbau

In unserer Abteilung Werkzeugbau kommen modernste Anlagen

zum Einsatz, mit z. B. folgenden technischen Merkmalen:

Fraswege

x1.300 mm y500 mm z582mm max. Tischbelastung 700 kg

x1.035 mm y560 mm z510 mm max. Tischbelastung 1.000 kg
x700 mm y550 mm z500mm max. Tischbelastung 800 kg

Hiermit deckt JDT auch erfolgreich den eigenen Werkzeugbedarf
ab. Die Kommunikation mit unserem CAD/CAM-System gewahr-
leistet hochste Prazision. Profitieren auch Sie von unserer grofden
Erfahrung fir die Erstellung lhrer eigenen Werkzeuge.
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Materialzuschnitt

Stangenmaterial

Innerhalb unserer Zurichterei kénnen Werkstoffe mit einer
Festigkeit von max. 900 MPa und einer Abmessung von bis
zu @ 115 mm x 6.300 mm Lénge verarbeitet werden. Hierbei
kdnnen Materialabschnitte automatisch bis max. 2.000 mm und

individuelle Abschnitte bis max. 5.000 mm erstellt werden.

Brennteile

kénnen nach Kundenanforderung aus max. Plattengrof3e
2.000 x 1.000 mm und Plattenstarke von max. 120 mm erstellt
werden.
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Warmbehandlung

Wir verfligen in unserer Abteilung Warmbehandlung
Uber nachfolgende Anlagen:

Rollenherdofen

Normalisieren bis 950°C, Harten im Wasserbecken
bis 950°C in Abhéngigkeit von Werkstoffen, Tempe-
raturen und Masse, Chargieren mittels Palette max.
1.000 x 1.000 x 350 mm BauteilgroBe bzw. Schiitt-
gut max. Gewicht 1.000 kg per Einheit

Anlassen
Temperaturbereich 180°C bis 520°C, Schittgut mit-
tels Kérben bzw. Bauteile 1.000 x 1.000 x 350 mm

Weichgliihen
Luftumwaélzende Schachtofen bis 680°C, Kran-
kapazitat bis 5.000 kg (Abmessungen auf Anfrage)
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Oberflachentechnik

Strahltechnologie:

Flr das Erreichen einwandfreier Oberflachen als Nachbear
beitung z. B. nach dem Schmiede- oder Warmbehandlungs-
prozess, zur Vorbereitung fur die Weiterverarbeitung z.B.
Schweilden, Pulverbeschichten etc. stehen diverse Anlagen
zur Verflgung:

- Strahlanlage
Flache 1.000 x 500 mm bis 40 kg
- Stangendurchlaufstrahlanlage
Materialdurchmesser von 22 mm bis 54 mm und
Langen bis zu 6.200 mm
- Durchlaufstrahlen
fUr gelenke Produkte bis max. Durchmesser 160 mm
- Muldenstrahlanlage
fUr Schittgut bis 1.000 kg Fullgewicht
- Strahlcontainer 20 Fu
fUr Einzelbauteile oder Serienfertigung

L T

StandardmafRig ist scharfkantiges Strahlgut im Einsatz. Das
Beflllen mit anderen Strahlmedien, passend fur den indivi-
duellen Bedarf, ist grundsatzlich auch maoglich.
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Entgraten

Fir das Entgraten z.B. von Brennteilen, Stanzteilen, etc.
steht eine Rollfassanlage zur Beflllung mit Schittgut bis
max. 4.000 kg zur Verfliigung.

Farbtechnik/Pulverbeschichtung

- bis zu einem Teilegewicht von max. 25 kg;
Abmessungen auf Anfrage

- Einbrennbedingungen (verschiedene Temperatur-
bereiche einstellbar)

- Farbtone je nach Art und Umfang abstimmbar

Korrosionsschutz
Tauchanlage mit Tectyl als ein I6sungsmittelhaltiges Korrosi-
onsschutzmittel auf Wachs-Basis. Fir den Schutz von Metall-
oberflachen gegen Korrosion bei langfristiger Lagerung in
Raumen oder kurzfristiger Lagerung im Freien und wéahrend
der StraRen- und des Seetransports geeignet. Aushartung zu
einem braunen, wachsartigen, durchsichtigen, festen Film.



Biegeprozesse

fur einen Material-Durchmesser von 16 mm bis
80 mm mit Pinnldngen von min. 520 mm bis max.
1.400 mm Léange bei ca. 800°C.

In der Einzel- und Sonderteilfertigung sind Biege-
prozesse von 6 mm bis 115 mm Durchmesser mit
einer max. Lange von 2.000 mm bei ca. 1.200°C
moglich. Andere Profile und Langen sind grundsatz-
lich auf Anfrage maoglich.

Drahtverarbeitung

mechanisches Entzundern von Draht 6 mm

bis 21 mm Durchmesser, Drahtzug mit Beschich-
ten fir die Weiterverarbeitung z. B. Stearate oder
Salze, Draht richten und schneiden von 3 mm bis
21 mm Durchmesser mit einer Festigkeit von max.
900 MPa.
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Schweildtechnik

geometrisch offene Langen bis 12.300 mmz?, d.h.
max. 125 mm Durchmesser. Beispiele: Zugstangen,
Achsen, Formstéhle etc. geometrisch geschlossen
bis 10.380 mm?, d.h. max. 115 mm Durchmesser
vorgewiarmt, Langen jeweils bis ca. 4.500 mm. Bei-

spiele: Ringe, Formstahl oder Flansche etc.

Hinweis: Werkstoffe beeinflussen die SchweiRaufgabe
und missen vorher abgestimmt werden (max. Stauchen
500kN Spannen 1.000kN).

Verfahrenstechnik: Abbrennstumpfschweif3en




Handschweildverfahren

Fur lhre individuellen Schweilaufgaben im MAG-
Schweildverfahren stehen Ihnen geprifte Schweiffach-
krafte nach 1ISO 9606-1 fir Stumpf- und Kehlndhte zur
Verfiigung. Genaue Spezifikationen nach Abstimmung.

Kennzeichnung

von Einzel- und Serienteilen mechanisch
durch Stempeln und Pragen, durch Laser-
beschriftung und mittels RFID-Tags.
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Automationstechnik

Seit Uber 15 Jahren betreibt JDT die Anwendung von
Industrieautomation in der eigenen Fertigung. Aufgrund

der zum Teil speziellen Anforderungen im Hause JDT,
entwickelten die intern qualifizierten Ingenieure, in Zu-
sammenarbeit mit den Betriebsleitern und Mitarbeitern
vor Ort, Anlagen flr die eigene Industrieautomation.

Drehen, Frasen, Lackieren, Schleifen und Montieren
sind die Anwendungen, die bei JDT zum ,rauen” Alltag
gehéren und automatisiert wurden. Uber Jahre wurden
Erfahrungen gesammelt, die in die Optimierung der An-
lagen einflieRen. Der Vorteil liegt auf der Hand — wir ken-
nen als Anwender und Hersteller Fertigungsprozesse
und Arbeitsablaufe.

Automation fur lhre Fertigung

Diese Anlagen haben sich mittlerweile nicht nur fir das
Haus JDT bewahrt, sondern es hat sich auch ein externer
Kundenkreis erschlossen. Wir sind Giberzeugt, auch lhnen
eine passende Lésung anbieten zu konnen. Wirberaten
Sie bei der Planung und entwickeln zu lhrem Unter-
nehmen passende, individuelle Konzepte.

Begutachten Sie selbst die Einsatzbedingungen und
-moglichkeiten bei JDT vor Ort und nutzen Sie unser
Know-how fiir Ihren eigenen Betrieb.
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Konstruktion

Im Hause JDT nimmt die Konstruktion einen hohen

Stellenwert ein. Durch immer wiederkehrende Innova-
tionen steht die Produktentwicklung und Weiterent-
wicklung im Fokus der Tatigkeiten der Abteilung. Sie
bildet die Grundvoraussetzung flr die Erstellung der
Werkzeuge und gewidhrleistet einen effizienten und
reibungslosen Fertigungsablauf. Unterstltzt wird die
Konstruktion durch eine aktuelle und kompatible CAD/
CAM-3D-Software mit integrierten und technologisch
fihrenden Funktionen fir Produktdesign, -konstruk-
tion, -simulation und -fertigung.

Unser erfahrenes Team von Konstrukteuren und
Ingenieuren steht auch fir lhre Problemlésung und
Realisierung |hrer Projekte zur Verfligung. Wir begleiten
Sie fur die Umsetzung und Weiterentwicklung Ihrer
laufenden Produkte in der Einzel-, Klein- und Serien-
fertigung und stehen als Partner flr die Durchfiihrung
Ihrer Startup-ldeen zur Verfligung.
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Werkstoffprafung/
Qualitatssicherung

Qualitdt muss hochsten Anspriichen gentigen. Deshalb
richten wir unsere QualitatsmafRstdbe an den Erwar
tungen und Vorstellungen unserer Kunden aus.

Das Ergebnis ist ein seit Jahren konsequent gelebtes
Qualitaitsmanagementsystem, das bereits im Jahre
1994 nach ISO 9001 zertifiziert wurde.

Durch moderne Methoden und Werkzeuge der vorbeu-
genden Qualitatssicherung vermeiden wir Fehler bevor
sie auftreten.

Unsere Leistungen in der
Werkstoffprufung:

e Zugversuche (Bauteilversuche) 2 - 5000 kN

e Zugversuche nach DIN EN ISO 3892 (Schulterkopf-
proben)

* Biegeversuche

¢ Dauerschwingversuche bis 600 kN Oberlast

¢ Kerbschlagbiegeversuche bis 50 / 300 J, bis - 60°C

* Analyse von niedriglegierten Stahlen und Werk-
zeugstahlen (OES)

¢ Hartepriifung: HB /HV 0,2 - 10 / HRC / Mobil
nach Leeb

¢ Rautiefenmessung

® ZFP-Verfahren: magnetische Rissprifung und
Farbeindringprifung

¢ Auflichtmikroskop bis 1.000-fach mit Bilddokumentation

e Stereomikroskop bis 63-fach mit Bilddokumentation

¢ metallographische Praparation

Selbstverstandlich erhalten Sie zu den von uns flr Sie
durchgeflhrten Prifungen die entsprechenden Doku-
mentationen.
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Kunststofftechnik/
Nassprozesstechnik

Unser Leistungsspektrum beinhaltet auch ein auf Gesell-
schafterebene verbundenes Schwerter Unternehmen,
das sich seit 1965 im Bereich der Kunststoffverarbeitung
im Markt etabliert hat.

Das gesammelte Know-how dieses Unternehmens
flhrte ab 1982 dazu, sich im Rahmen der zunehmenden
Spezialisierung auf die Herstellung hochwertiger Nass-
prozesseinrichtungen zu konzentrieren. So verflgt
das Unternehmen Gber moderne Fertigungsanlagen auf
insgesamt 720 m2 Fertigungsflache mit ca. 80 m? inte-
griertem Reinraum der Klasse 4 nach ISO 14644-1
(Klasse 10.000 US Federal Standard 209e). Das Un-
ternehmen verfligt Uber eine eigene Entwicklungsabtei-
lung, geschultes Fachpersonal, effektive Verarbeitungs-
technologien und eine effiziente Qualitdtskontrolle rund
um die Kunststoff- und Nassprozesstechnik.
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Komplettlosungen aus
einer Hand

Wir kdnnen viel selbst, aber nicht alles... verfliigen aber
auch in diesen Fallen Uber erfahrene Fachkréfte, die im
Kontakt mit einem nachhaltigen, zuverlassigen und quali-
fizierten Lieferantenkreis stehen. So sind wir in der Lage
auch |hre speziellen Anforderungen, welche wir nicht
selbst vollumféanglich erledigen kénnen, fur Sie zu lhrer
Zufriedenheit als Komplettlosung umzusetzen.
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ftiates Neuigkeiten:

Uber Uns

Historie Schulungstermine fiir 2017
Qualitat /{ Normung Wir freuen uns auf Ihren Besuch!

Ausbildung mehr >>

F Messetermine 2017
| Wir freuen uns auf Ihren Besuch!
mehr >>

und sonst...

Informationen zu unserem Standardlieferprogramm und Neues Video - JOT Robotics
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Produkten rund um die Kettentechnikim Anschlag-, Hebe- R
und Zurrsektor, Bergbaubereich sowie Dienstleistungen Giiteklasse 12 MAXNORM

mittels unserem mobilen Prifservice, Schulungsange-

boten und Aktuelles ROBOTICS 3 Unsere Montage-Videos
e mehr >>
... finden Sie unter www.jdt.de.
Weiteres .......

Tel.:+43 (0) 2304 / 757 O ©.).0. Theile GmbH & Co. KG

'D
J. D. Theile GmbH & Co. KG e Letmather Stralle 26-45 e D-58239 Schwerte
Telefon:+49(0)2304/757-0 e Fax: +49(0)2304/757-177  E-Mail: export@jdt.deewww.jdt.de MORE THAN CHAIN





